
Hartmetall-Hackschare Verschleißverhalten 
Hartmetall-Schare

Hartmetall-Striegelzinken

Arbeitstiefe: bis 3 cm, Arbeitsbreiten: 100 - 200 mm Hartmetall Grubberschare

Hartmetall Hackschare

Hartmetall Tiefenlockererschare

Hartmetall Gänsefußschare

Striegeldurchmesser 
von 6 - 10 mm

Striegeldurchmesser 
von 12 - 16 mm

Acker- und Grünlandstriegel Speziell geeignet für Strohstriegel

Hartmetall-Halbschale 
verwendbar von 

6 - 10 mm

Hartmetall-Halbschale 
verwendbar von 

12 - 16 mm

Biberzahneffekt

Verschiedene geschweißte  
Aufnahmen bei gleicher  

Grundschare

Gezahnte Hartmetall-Segmente 
für noch besseres Durchschneiden 

bzw. Herausreißen

Etwas tiefer liegende 
Hartmetall-Spitze  

für besseren Einzug 12 m Horsch Cruiser,  
ca. 450 ha

HS160A2, nach etwa  
100 ha Sägezahnform  
noch gut erkennbar

6 m Köckerling, 400 ha 
(leichter Humusboden)

HS180A1, 12-reihig  
nach etwa 350 ha

Gleichmäßiger Verschleiß,
Breite zur Gänze gehalten

HS160A1, 12reihig
nach etwa 600 ha
15 - 20 % der Standzeit 
noch übrig

ca. 25 % Verschleiß

Sehr gutes Einzugsverhalten während der gesamten 
Nutzungsdauer, da stets mindestens eine Hartmetall-
Spitze stehen bleibt

ca. 10 % Verschleiß

Halten der Scharbreite

ca. 50 % Verschleiß

Halten der vollen 

Arbeitsbreite bis zum 

Standzeitende!

Halten der vollen 

Arbeitsbreite bis zum 

Standzeitende!

	■Standzeitsteigerung 
   um das bis zu 10-fache

	■Aggressive Striegelqualität,
  keine Verrundungen

	■Schutz der Nutzpflanze 
  durch Halbschalenform

	■Scharfe Kante bis Standzeitende


